Linearne indukcné snimace polohy TURCK

Novy rad linearnych indukénych snimacov je vhodny ako nahrada drahSich magnetostrikénych snimacov alebo problematickych
aplikacii s potenciometrami. Tento rad ma oznacenie LI a je dostupny pre rozsahy merania od 100 do 1 000 mm s rozliSenim

az 1 um. Linearne snimace deteguju polohu pomocou rezonan¢ného obvodu. Tento meraci princip je absoltitne odolny vonkajsim
elektromagnetickym poliam. Odolny hlinikovy profil puzdra snimaca s krytim IP67 zabezpecuje ochranu proti vlihkosti a znecisteniu
a umoziiuje jednoduchti montaz. Specialne usporiadanie cievok odstrafiuje poZiadavku na konstantni vzdialenost snimaca

a snimacieho elementu. Ak je v rozsahu 0 az 4 mm, su pripadné chyby v merani eliminované.

Extrémne malé slepé zény — iba 29 mm na kazdej strane spolu
so Sirokym teplotnym rozsahom (-25 °C az +70 °C) a moznostou
zmenit meraci rozsah — umoziuju pouzivatefom vyhnat sa Speci-
alnym variantom pre Specifické aplikécie. Pripojenie je realizova-
né Standardnym konektorom M12x1 pre analdégovy vystup aj pre
rozhranie 10-Link alebo SSI. Rozhranie 0-link, ktoré je zalozené
na trojvodiCovej technolégii, umozfiuje pouzivatefom snimace poho-
dinejSie a rychlejSie nastavovat, ¢o je velkou vyhodou napr. pri uve-
deni snimaca do prevadzky alebo pri Udrzbe. Instalacia len jedného
kabla na prenos dat a napéjanie zjednoduSuje zapojenie, znizuje
néklady a okrem toho umoziuje pouZzivatelom stahovat parametre
z jedného snimaca na dalsi identicky. Pre rad LI je k dispozicii ovla-
da¢ DTM (Device Type Manager), ktory poskytuje moznost nastavo-
vat a spravovat snimace iba niekolkymi kliknutiami mysi.

Novy princip merania umoziuje uplatnenie tychto snimacov
v Sirokej Skale aplikacii — lisy, obrabacie stroje, zvaracie automaty,
ohybacie, rovnacie, baliace alebo plniace stroje a pod.

Priklad aplikacie

Nemecky vyrobca lisov a rezaCiek brikiet Weima Maschinenbau
GmbH pouziva linedrne snimafe ako nahradu v minulosti
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preferovanych jednoduchych snimacov polohy. Prostrednictvom
tychto snimacov treba v procese vyroby brikiet detegovat tri pozicie
— formy, piestu a predpripravného lisu. Jednou z aplikéacii je detek-
cia zaCiatoCnej a koncovej pozicie lisovacieho piestu.

Dovtedy pouzivané snimace boli nahradené linearnym snimacom,
ktory je umiestneny na hydraulickom valci a snimaci element bol
spojeny s piestom. Prva vyhoda sa objavila hned pri intalacii, ked
bol linedrny snima¢ konfigurovany rychlo a jednoducho cez PLC.
Dal$ou vyhodou je moznost vizualizacie. Na riadiacom paneli je
zobrazeny analdgovy signal, ¢o umoznuje pouzivatelovi sledovat
cely proces na displeji. Ak stroj zastavi v takej pozicii, ktora je tazko
pristupnd, daju sa vSetky parametre nastavit dialkovo z riadiaceho
panela.

Vyhradnym distribatorom produktov firmy TURCK na Slovensku
je spolo¢nost Marpex, s.r.o. so sidlom v Dubnici nad Vahom. Okrem
kompletnej senzorove] techniky (induktivne, kapacitné, magneto-
induktivne, ultrazvukové, optické, rotatné snimace, strazice prieto-
ku, snimace tlaku a teploty...) pontka aj zbernicovl, prepojovaciu
a interfejsovu techniku ako aj optickd a zvukovu signalizaciu
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